NEFORMALIOJO PROFESINIO MOKYMO PROGRAMA

1. PROGRAMOS APIBUDINIMAS

1.1. Programos pavadinimas lietuviy kalba

Medienos apdirbimo staklémis, jrenginiais ir 3 asiy CNC medienos apdirbimo centrais
neformaliojo profesinio mokymo programa

1.2. Programos valstybinis kodas (suteikiamas jregistravus programag)

| N32072204

1.3. Svietimo sritis

| Gamyba ir perdirbimas

1.4. Svietimo posritis / posri¢iai

‘ Medziagotyra (stiklas, popierius, plastikas, mediena)

1.5. Programos apimtis mokymaosi kreditais

| 15

1.6. Programos apimtis akademinémis valandomis kontaktiniam darbui, jy pasiskirstymas teoriniam

ir praktiniam mokymui

270 akademiniy valandy kontaktiniam darbui, i§ kuriy 81 akademiné valanda skiriama teoriniam
mokymui, 189 akademinés valandos — praktiniam mokymui.

1.7. Minimalis reikalavimai, norint mokytis pagal programa (jeigu nustatyta)

‘ Pagrindinis iSsilavinimas

1.8. Programoje jgyjamos ar tobulinamos kompetencijos

Kompetencijos pavadinimas

Kvalifikacijos pavadinimas,
lygis pagal Lietuvos
kvalifikacijy sandara, jos
valstybinis kodas

Profesinio standarto
pavadinimas, jo valstybinis
kodas

naudojant klijavimo jrenginius

Apdirbti medieng pozicinémis | Stalius, LTKS 1l Medienos ir medienos

(vieno technologinio veiksmo) gaminiy, baldy, popieriaus ir

staklémis popieriaus gaminiy gamybos
sektoriaus profesinis
standartas, PSC03

Apdirbti medieng 3 asiy Stalius, LTKS 1l Medienos ir medienos

universaliais CNC medienos gaminiy, baldy, popieriaus ir

apdirbimo centrais. popieriaus gaminiy gamybos
sektoriaus profesinis
standartas, PSCO03

Klijuoti medienos gaminius, Stalius, LTKS 1l Medienos ir medienos

gaminiy, baldy, popieriaus ir
popieriaus gaminiy gamybos
sektoriaus profesinis
standartas, PSC03

1.9. Papildomi reikalavimai mokyma pagal programg uzsakancios ir (ar) mokymga finansuojancios

institucijos




Jei asmens mokymas yra finansuojamas 1§ Uzimtumo tarnybos 1éSy, asmeniui, baigusiam
programg yra biitinas jgyty kompetencijy vertinimas.




2. PROGRAMOS TURINYS

Modulio pavadinimas Modulio Kompetencija(-0s) Kompetencijos(-ju) Modulio | Akademinés valandos kontaktiniam
(valstybinis kodas?') LTKS lygis pasiekima nurodantys apimtis darbui
mokymosi rezultatai mokymosi | Teoriniam | Praktiniam | IS viso
kreditais | mokymui mokymui
Medienos apdirbimas I Apdirbti medieng Apibudinti pozicines 15 81 189 270

staklémis, jrenginiais ir 3
aSiy CNC medienos
apdirbimo centrais
(307220007)

pozicinémis (vieno
technologinio veiksmo)
staklémis.

medienos apdirbimo
stakliy rasis ir jomis
atliekamas operacijas.
Apibidinti poziciniy
medienos apdirbimo
stakliy paruosimo darbui
tvarkg ir jy valdymo
principus.

Paruosti darbui pozicines
medienos apdirbimo
stakles ir apdirbti
ruoSinius pagal brézinius.

Apdirbti medieng 3 aSiy

universaliais CNC medienos

apdirbimo centrais.

Apibidinti CNC centro
funkcijas, pjovimo
jrankiy, ruoSinio
prispaudimo jrenginiy
parinkimg, nustatyma,
derinimg pagal apdirbama
medziagg ir gaminio
techninius reikalavimus.
ISmanyti 3 aSiy CNC
centry programavimo
pagrindus, nustatymo,
valdymo ir kontrolés
principus.




Atlikti medienos ruosinio
apdirbima 3 asiy
universaliu medienos
apdirbimo CNC centru
pagal brézinj.

Klijuoti medienos gaminius,
naudojant klijavimo
jrenginius.

Apibudinti klijavimo
jrenginiy, klijy rasis ir
paskirtj.

Apibidinti klijavimo
jrenginiy darbo rezimy
nustatymo, reguliavimo,
valdymo ir kontrolés
principus.

Atlikti projekte numatyta
ruosiniy klijavima
naudojant reikalingus
presus.




3. MODULIU APRASAI

Modulio pavadinimas — ,,Medienos apdirbimas staklémis, jrenginiais ir3 asiy CNC medienos apdirbimo centrais“

Valstybinis kodas 307220007
Modulio LTKS lygis i
Apimtis mokymosi 15
kreditais
Asmens pasirengimo -
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)
Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi Akademinés valandos kontaktiniam
rezultatams pasiekti darbui
Teoriniam Praktiniam | IS viso
mokymui mokymui
1. Apdirbti medieng 1.1. Apibudinti pozicines Tema. Poziciniy medienos apdirbimo 7 14 21
pozicinémis (vieno medienos apdirbimo stakliy rusis | staklés
technologinio veiksmo) ir jomis atliekamas operacijas. e Pjaustymo stakliy rasys, paskirtis,
staklémis. panaudojimo galimybés
e Obliavimo stakliy rasys, paskirtis,
panaudojimo galimybés
e Frezavimo stakliy riiSys, paskirtis,
panaudojimo galimybeés
o Slifavimo stakliy raisys, paskirtis,
panaudojimo galimybés
e Tekinimo, skobimo, grezimo ir kity
poziciniy stakliy rasys,
paskirtis, panaudojimo galimybés
1.2. Apibudinti poziciniy Tema. Poziciniy medienos apdirbimo 4 14 18

medienos apdirbimo stakliy
paruosimo darbui tvarka ir jy
valdymo principus.

stakliy paruoSimas darbui tvarka

¢ Poziciniy medienos apdirbimo stakliy
paruosimo darbui taisyklés

¢ Pjovimo jrankiy, pastimos mechanizmuy,
kreipianciyjy liniuo€iy




ir kity stakliy prietaisy paruoSimo darbui
tvarka

¢ Poziciniy stakliy valdymo principai darbo
metu

e Stakliy aptarnavimas baigus darbus
taisyklés

1.3. Paruosti darbui pozicines
medienos apdirbimo stakles ir

apdirbti ruoSinius pagal brézinius.

Tema. Poziciniy medienos apdirbimo
stakliy paruoSimo darbui

¢ Darbuotojy sauga dirbant su pozicinémis
medienos apdirbimo staklémis

e Ideti reikiamg pjovimo jranki (pjikla,
grazta, frezg ir pan.)

e Patikrinti ruoSiniy kokybe¢ pries apdirbimag
o Nustatyti poziciniy stakliy pjovimo
jrankius pagal detaliy gamybos brézinius

¢ Nustatyti poziciniy stakliy ruoSiniy
pastiimos, prispaudomo, atraminius,
kreipianciuosius ir kitus agregatus pagal
detaliy gamybos brézinius

14

19

Tema. Technologiniai veiksmai apdirbant
medieng pozicinémis staklémis

e Tinkamas ruoSiniy padavimas j stakles

e Tinkamo pastiimos, jrankiy sukimosi
greiciy parinkimas

e Kontroliuoti ruoSiniy kokybe po apdirbimo

35

40

2. Apdirbti medieng 3 asiy
universaliais CNC
medienos apdirbimo
centrais.

2.1. Apibtdinti CNC centro
funkcijas, pjovimo jrankiy,
ruos$inio prispaudimo jrenginiy
parinkima, nustatyma, derinima

Tema. Medienos apdirbimo CNC centrai
e Medienos apdirbimo CNC centry rasys
e CNC centry veikimo principai

e Jrankiai naudojamai CNC centruose

14

19




pagal apdirbamg medZziagg ir

gaminio techninius reikalavimus.

Tema. Medienos apdirbimo CNC centry
agregatai ir jrenginiai

e Pastimos jrenginiai

e Pjovimo agregatai

¢ Prispaudimo mechanizmai

e Bazavimo jrenginiai

11

Tema. Medienos apdirbimo CNC centry
prieZiira

e Valymas baigus darba

e Mazgy tepimas

¢ Ruosiniy prispaudimo jrenginiy priezitira
e Jrankiy tvirtinimo mechanizmy prieziiira

10

2.2. ISmanyti 3 asiy CNC centry
programavimo pagrindus,
nustatymo, valdymo ir kontrolés
principus.

Tema. 3 asiy CNC centry valdymo ir
kontrolés reZimai

e Elektroninio brézZinio formato nustatymas
e Pagrindinés koordinaciy aSys

e Parinkti tinkamus valdymo ir kontrolés
rezimus

e Reikiamo formato bréziniy perzitira

12

Tema. 3 asiy CNC centry nustatymas

¢ Koordinaciy pradZios taSko nustatymas
e [rankiy parinkimas, priskyrimas
sluoksniams

¢ Apdirbamo ruosinio matmeny jvedimas
¢ Jrankiy apraSymas

¢ Pjovimo rezimy parinkimas (jrankio
sukimosi, pastimos greitis ir t.t.)

e Prispaudimo kaladéliy (Ciuptuvy)
18déstymas

e Lygiy ir profiliuoty krasty Slifavimas

13




Tema. 3 asiy CNC centry valdymas

e Apdirbimo programos paleidimas

e Jrankiy keitimas

e Pastiimos greicio reguliavimas

¢ Apdirbimo kontuiro patikros programos
paleidimas

e Koordinaciy asiy, jrankiy judéjimo
krypties koregavimas, uzlaidy parinkimas

Tema. 3 asiy CNC centry kontrolé

¢ Kontroliuoti pjovimo rezimus

¢ Kontroliuoti ruosinio prispaudima

¢ Kontroliuoti apdirbto ruosinio kokybe,
matmenis

2.3. Atlikti medienos ruosinio
apdirbima 3 aSiy universaliu
medienos apdirbimo CNC centru
pagal bréZinj.

Tema. Pagalbinés operacijos apdirbant
ruoSinius su 3 aSiy CNC centru

¢ Darbuotojy sauga dirbant su medienos
apdirbimo CNC centrais

¢ Ruosiniy tvirtinimas ant CNC centro
e Gabaliniy atlieky Salinimas

e Apdirbty ruo$iniy nuémimas

14

18

Tema. Pagrindinés operacijos apdirbant
ruosinius su 3 asiy CNC

centru

¢ RuoSiniy pjaustymas diskiniais pjuklais

¢ RuoSiniy apdirbimas kotinémis frezomis

¢ Ruosiniy apdirbimas profilinémis frezomis
e Ruosiniy grezimas daugiaveleniais
agregatais

e Krasty Slifavimas cilindriniais, profiliniais
Jrenginiais

14

20




3. Klijuoti medienos
gaminius, naudojant
klijavimo jrenginius.

3.1. Apibudinti klijavimo Tema. Medienai skirti klijai 4 3 7
irenginiy, klijy rasis ir paskirtj. e Natiralts klijai, jy panaudojimas

¢ Sintetiniai klijai, jy panaudojimas

Tema. Medienos klijavimo jrenginiai 4 4 8

e Tasy klijavimo jrenginiai

e Skydy klijavimo jrenginiai

¢ PlokStumy klijavimo jrenginiai
e Rémy klijavimo jrenginiai

3.2. Apibudinti klijavimo jrenginiy | Tema. Medienos klijavimo reZimai 4 4 8
darbo reZimy nustatymo, e Spaudimo jégos, slégio parinkimas

reguliavimo, valdymo ir kontrolés | e Tinkamos aplinkos, klijy, ruoiniy

principus. temperatiiros uztikrinimas

e Medienos drégnio patikrinimas
e Trukmiy parinkimas

Tema. Medienos klijavimo procesy 4 3 7
valdymas ir kontrolé

¢ Ruosiniy apdirbimo (obliavimo,
kalibravimo) ir matmeny kontrolé

e Medienos drégnio, temperattros kontrolé
e Aplinkos parametry (temperatiiros,
drégnio) kontrole

e Presavimo slégio, trukmés valdymas ir

kontrolé
3.3. Atlikti projekte numatyta Tema. Medienos ruosiniy klijavimas 4 21 25
ruos$iniy klijavimg naudojant ¢ Darbuotojy sauga dirbant su medienos
reikalingus presus. klijavimo jrenginiais

e Tasy klijavimas

e Skydy klijavimas

e Faneravimas arba klijavimas
plokStumomis

e Rémy klijavimas

Mokymosi pasiekimy

Visos operacijos atliktos pagal technologinj eiliSkumg, visi veiksmai ir judesiai darbo metu buvo atlickami pagal

9




vertinimo Kriterijai

ergonomikos reikalavimus, uzduotis atlikta laiku, dirbta savarankiskai, darbo vieta sutvarkyta pagal reikalavimus, laikytasi
visy darbuotojy saugos ir sveikatos, priesgaisriniy, atlieky sutvarkymo reikalavimy. Po darbo jrankiai nuvalyti ir sudéti i jy
saugojimo vieta, likusios medziagos iSnestos j saugojimo viets.

Nuosekliai ir tiksliai iSvardytos ir apibudintos pozicines medienos apdirbimo stakliy rusis ir jomis atlickamos operacijos,
poziciniy medienos apdirbimo stakliy paruosimo darbui tvarka ir jy valdymo principai, darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai apdirbant medieng pozicinémis (vieno technologinio veiksmo) staklémis.

Atlikti darbai pagal brézinius, leistinas nuokrypas ir laikantis kity kokybés reikalavimy: paruostos darbui pozicinés medienos
apdirbimo staklés ir apdirbti ruosiniai pagal brézinius.

Nuosekliai ir tiksliai apibtuidintos CNC centro funkcijos, pjovimo jrankiy, ruo$inio prispaudimo jrenginiy parinkimas,
nustatymas, derinimas pagal apdirbamg medziagg ir gaminio techninius reikalavimus, pakomentuoti 3 asiy CNC centry,
valdymo ir kontrolés rezimai, nustatymo, valdymo ir kontrolés principai paskirtis ir panaudojimo sritys, darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai apdirbant medieng 3 asiy universaliais medienos apdirbimo CNC centrais.

Atlikti darbai pagal brézinius, leistinas nuokrypas ir laikantis kity kokybés reikalavimy: Atliktas medienos ruoSinio
apdirbimas 3 aSiy universaliu medienos apdirbimo CNC centru pagal brézin;.

Nuosekliai ir tiksliai i§vardytos ir apibudintos klijavimo jrenginiy, klijy raSys ir paskirtis, klijavimo jrenginiy darbo r¢zimy
nustatymo, reguliavimo, valdymo ir kontrolés principai, darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai klijuojant medienos
gaminius naudojantis klijavimo jrenginiais elementais-

Atlikti darbai pagal brézinius, leistinas nuokrypas ir laikantis kity kokybés reikalavimy: atliktas projekte numatytas ruosiniy
klijavimas naudojant reikalingus presus.

Veikla planuota pagal aukStesnés kvalifikacijos darbuotojo pateiktg uzduot;.

Vartoti tiksliis techniniai ir technologiniai terminai valstybine kalba, bendrauta laikantis darbo etikos principy.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medzZiaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medZiaga

e Teisés aktai, reglamentuojantys darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus
Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medZiagai iliustruoti, vizualizuoti

e Vaizdinés priemonés, maketai, pavyzdZiai, katalogai

e Asmeninés apsaugos priemonés

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymosi
medziagai pateikti.

Praktinio mokymo klasé¢ (patalpa), apripinta darbo drabuziais, asmeninémis apsaugos priemonémis, CNC 3 aSiy
universaliomis medienos apdirbimo staklémis, klijavimo jrenginiais, medienos ruoSiniais.

Reikalavimai mokytojy

Modul;j gali vesti mokytojas, turintis:
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dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos
Respublikos $vietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 | Dél Reikalavimy mokytojy

kvalifikacijai apraso patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;
2) staliaus ar lygiaverte kvalifikacija arba medziagy technologijos studijy krypties, ar lygiavertj i$silavinima, arba ne

mazesn¢ kaip 3 mety staliaus profesinés veiklos patirtj.
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